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Notas:

a)  Medidas em milimetro, exceto onde indicado diferente
b) Materiais:
Perfis de chapas dobradas A-36 (250 MPa)
Soldas - Eletrodo E60xx

c) O projeto segue as diretrizes da norma NBR 14.762: 2010;

d) Esquema de pintura sugerido:
- Temperatura do substrato: até 60 °C
- Tipo de superficie: ago carbono
- Preparagao da superficie: limpeza de toda a superficie com remogéo das
rebarbas de solda e cascas e retirada de oxidagao através de escovagao ou
jateamento ao metal, desengorduramento.
Sugestao para pintura de protegao:
- Aplicagao de Primer anticorrosivo epdxi tipo acropoxi HS-B2 Sumaré,
Ideal Primer - cromato de zico ou Corali - cromato de zinco.
Sugestao de pintura de acabamento:
- Aplicagdo de esmalte sintético a base de resinas alquidicas.

e) As cotas prevalecem sobre o desenho.

f) Todas as ligagdes serdo soldadas.

CCARGAS CONSIDERADAS EM PROJETO

PESO PROPRIO DA ESTRUTURA: 14.95 kg/m2;
PESO DA TELHA: 12 kg/m2;

SOBRECARGA DE UTILIZAGAO: 15kg/m2.
AGAO DE VENTO: 0 E 90

REFERENCIAS E SIMBOLOGIA

Para a representagao dos simbolos G soldas consideram-se as Ndicagoes da norma ANSTAWS,
A2.4-98 'STANDARD SYMBOLS FOR WELDING, BRAZING, AND NONDESTRUCTIVE
EXAMINATION'

METODO DE REPRESENTAGAO DE SOLDAS.

Conforme a figura 2 de ANSI/AWS A2.4-98 e s tipos de soldas utiizados neste projeto, desenvolve-se
o seguinte esquema de representagao de uma solda:

Referéncias
1: seta (ligagdo entre 2 & 6)
2:linha de referéncia
5 3: simbolo de solda
4: simbolo solda perimetral.
1 2 5 simbolo de solda no local de montagem.
o 6 linha do desenho que identifica a ligagao proposta.
CRre S profundidade do bisel. Em soldas em angulo, o lado do
cordgo de solda
() o em soldas de topo.
L: comprimento efetivo do cordao de solda
D: dado suplementar. Em geral, a série de eletrodo a utilizar e o
processo pré-qualificado de solda.

A informagao relacionada com o lado da ligagao soldada a qual aponta a seta, coloca-se por baixo da
linha de referéncia, enquanto que para o lado oposto, indica-se acima da linha de referéncia

08 (Other Side) : € o outro lado da seta
AS (Arrow Side) : 6 0 lado da seta

Onde:

Referéncia 3

Designagao Tustragao | Simbolo

Solda de filete N

Solda de topo em 'V' simples ( com chanfro)

Solda de topo em bisel simples

Solda de topo em bisel duplo

Solda de topo em bisel simples com chanfro de raiz largo

Solda combinada de topo em bisel simples e em angulo

Solda de topo em bisel simples com lado curvo
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